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Fazit: PEACOCK ist das
Allroundtalent bei harten Fallen!

Wie bei der gesamten PEACOCK-
Familie, sorgt die Mikrogeometrie der
Fraser fur hohe Prazision bei der Harthe-
arbeitung, Meben dewflicher Standzeit-
erhihung durch die stahile Schaft- und
Schneidengeometrie, erzeugen die
WAD-beschichteten Frdser beste Ober-
flichengiten. Zudem sind die Mikrofrd.
sor auf Farm- und Rundlaufgenauighei-
ten van 0,005 mm beziehungeweise
(0,003 mm ausgelegt, womit eine hohe
EuufEiHurngnnuigkﬁ‘it erreicht wird.
Micht zu vergessen sind flr eine exakte
Reproduzierbarkeit die detaillierte Auf-
reichnung aller Arbeitsprozesse sowie
die Lebensnummer am Schoftende der
Fraser. {17515.09)
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SCHMEIDSTOFF-
GEOMETRIE-SYSTEM

BREIE PALETTE AN
SPANWERKZELIGEN FUR DEN
WERKZEUGBAU

Vom 21. bis 24, Mai 20019 prizen-
tiert sich Werkzeugspezialist Dormer
Promet auf der MOULDING EXPO in
Stuttgart. Auf der Internationalen Fach-
messe fir Werkzeug-, Modell- und For-
menbau trifft sich das Who-is-Who der
Branche. Dormer Pramet demorstriest,
wie Werkzeughauer ihre Produktivitdt
steigern kinnen, Am Messestand C71 in
Halle 3 wird die gesamte Palette an
Zerspanungswerkzeugen zu sehen sein,

MAHR ERWEITERT DIE GESCHAFTSFUHRUNG
Manued Hisken wird Geschaftsfiheer beim Messtechniksperialiston Mahe,
Der Gottinper Messtechnikbersteller Mahr hat seine Geschaftafihrung erweiter.

mim MNeEWwWS

Manugl Hisken wrontwortet weltweit die Borgiche Veriich, Marketing, dnwendungstechnik,
Sendce und Kundendasungen.  Als bisherdger Gesorntvertriehalefter |t Hesr Hisken mit den
Produkien, den -gh:hdv:n. Absatemdrkien wnd slm‘leg'sd'lu'l Tieden von Miohr bestens seriraul”®,
unterstreicht Stephon (ais, geschattstihrender Gesellschatter und Yordtrender der Geschiits-
fidhrung, die Entscheidung.

Monuel Hasken hat damit die Auldgaben von Geschafesfahrer Uldch Kaspor Gbemornenen.
Diieser bringt seine: Erfohrung aukindtig in den Aushaw des Geschafisfeldes Hondmesstechnik
in. Mit der Erweiterung der Geschaftsfibnung leitet Mohr den Genengtionermechsel ein und
posiioniert sich, um den globalen Hemusfordsrungen der Branche perecht sy werden. |, Die
Geschittstihrung haban wir unemehr strotegisch so oufgestellt, dos wir die Systemmesstechnik
wia auch die Handmesstechnik intemalional weiler pusbauen kénnen”, 9 Gois. Als wailers
Geschittshihrer fungieren Lido Erath - Schwerpunkt Produkticn, Entwicklung und Qualitdtsma-
nagement - sowie Stephan Gais in seiner Funklion als CEQL (1751 9-505)

und der neve Mohr-Geschofislifirer Morvel Hisken
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Hochproduktive SCNOSC-Friswerzeage fir dos
Koplerfrésen im Werkzeug- und Farmenbo.

darurter spezielle Hackleistungsfrdser
fir Werkzeug-und Formenbauer.

.Ob Bohren, Gewindeschreiden,
Plan- Rund-, Profil- ader Formfrasen, wir
haben for fost jede Anwendung im
Werkzeugbau passende Werkzeuge und
Schneidstoffe im Programm”, betant
Elke Aurand, Geschaftsleiterin von
Dormer Pramet in Deutachland.

Der Produktivitat Vorschub leisten

Fur egine witschaftliche Vorschlicht-
urid Schlichtbearbeitung im Werkzeug-
und Formenbau sind Hochleistungsfra-
ser unerdsslich. Dormer Pramet unter-
shiftzt Werkzaughauer bepw. mit eirem
Fraserprogramm an SCNO5C-Frdsern
fir das produktive Kopierfrasen von
Stihlen, gehdrteten Stiklen und Gussei-
sen. Durch die enge Zahnteilung der
Werkzeuge (in Durchmessern won
12 mm bis 20 mm verflighar) erhdhe
sich die Anzahl der Zahne und somit die
Produktivitdt um mindestens 20 Prozent
gegeniiber herkimmlichen Standardfra-
sern, Die Friser kommen Oberwiegend
bei Kontur, Profilier-, Plunge- und Plon-
fmﬁbﬂurbéi?ungﬂn zum Einsatz. Auf-
grund der vermehrt eingreifenden
Zahre halten sich Vibrationen selbst
beim Frizen von Ecken und Taschen in
Grenzen.

Auch die SWHNOAC-Faser wurden fir
Werkzeug- und Formenbauer konzipiert,
und zwar fiur das Vorschlichten und
Schlichten von Stihlen, gehdrteten
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Schfichoweg gut: Dos SWNIC- Frdsemsrogromm van
Dormer Promet fir dos Vorsohiichten und Schiichten vorn
Siihlen, gehirteten Sdhlen und Gusseisen ousgeleg

Stahlen und Gusseisen, Die SWNO4C-Fraser
sind in Durchmessern zwischen 20-35 mm
verfiigbar mit einer Yielzahl an unterschiedli-
chen Zahrteilungen, um so die Oberflachen-
glte zu verbessern und die sechsschneidige
Platte aptimal auszunutzen. Ausgeleat filie
gine gleichmdfige Frdshearbeitung hei
grofien Auskrogungen, zeigt das Werkzeug
seine Stirken vor allem bei Kontur-, Profilier-,
Plunge- und Planfrasaonwendungen mit
Schnitttiefen von bis 2 2 mm.

' ; . duktrethe zu sehen sein. Hinter dem Kirzel *ab @0,1mm
WIpEr‘-Scl'II'IEIdE mit sechs Kanten verbirgt sich eine Wendschneidplatte speziel o
* fir Bohrtiefen

Wiper-Schneiden erzeugen eine hochwer-
tige Oberfldchengite, was zu einer kirzeren
Bearbeitungszeit sowohl beim Schulter- als

‘ WNHXO4. Schneicpintie i sechs Wiper-Schneiden.

steller vor allem fir daos Kopierfrasen, Aus-
kammern, firkulorfrasen, Schlitzen wie ouch
Tauchfrisen, Durch seinen einzigartigen Flat-
tensitz lGsst sich der Fraser auch variabel mit
Wendeschneidplatten fir das Eck- und Plan-
frisen bestiicken, Das vielseitige Werkzeug ist
in den Durchmessern von 14 bis 42 mm und
diversen Ausfibrungen verflgbar, bspw. als
Schaftfraser, Modul- und Stienfrdser. Ergdn-
end zu den Frasern wird die BNGX10-Pro-

fir das wirtechaftliche Schruppen mit kahen
Vorschiben, Mit drei verschiedenen Geome-
trien sind die WSP bei fost allen zu bearbei-

Micro-

Hochleistungs-

Bohrer

b

« 1/100 steigend

1x0, 3xD, 5x0, 8xD

auch beim Planfrasen im Werkzeugbau fidhrt, tenden Materialien anwendbar: M-Geometrie = nk oder X
Ein Beispiel ist das CMHX05-Sortiment an firr Stahl und Gusseisen, MM- fir Schmiedesi- bla Cut
doppelzeitigen Wendeschneidplatten mit bis sen, Edelstahl und Superegierungen und beschichtet

7u vier Schneidkanten. Mit sechs Schreidkan-

schliefilich die HM-Geometrie fir gehdreten

ten warten die doppelseitigen WHHX04- Stahl, Dig potentierten, doppelbeschichteten + stickweise
Wendeschneidplotten auf, die ebenfalls mit Wendeschneidplatten sind aufgrund ihrer vier ckt
patentierten Wiper- Schneiden ausgestattet Schneidkanten vielseitig und wirtschaftlich verpa

sind. Diese Schneidplatten sind kompatibed und selbst bei langen Werkreugauskrakunaen im TOp-FﬂCk

mit einer Refhe von Koplerfriswerkzeugen aus
dem Dormer Pramet-Portfolio.

Von Zikular- bis Tauchfrasen

Ein weiteres Beispiel fur die Produkthitats-
steigerung ist der flexible Promet-Fraser
SBMI0. Das Werkzeug eignet sich laut Her-

!

und hohen Schrupp-Yorschiiben ist die Pro-
resssicherheit gegeben. Als Erodnzung stehen
Framet ARHX10-Wendeschneid platten fir die
Fertighearbeitung beim Stirn- und Schulterfrd-
sen zur Verflgung, Die einseitigen Wende-
schneidplatten verfligen Gber zwei Schreid-

igeriatiebende Frirsorowe Ao

Sponabhebende Pridsionseeniaeuge GmibH
Galliab-Dairier %, 10 - D-35423 Lick - GERMANY
Ton: #47 0] B404 634-0 - Tooc +49 |0} 844 663421
e-mat inloBppw.de - welc wwwippw.de

CNHEDS Wendeschneidoletien:

doppelseilig mit by 1w wer Schreidkonten. Wielfedtg einsetzbor: Pramet SEN T 0-Fraser
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Schruppen mit beden Yorschiben und selbst bei dnger
Auskrokung proesssicher mit BN G0
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kanten mit positiver Geometrie fir lange
Werkzeugauskragunaen, so dass Vibra-
tionen vermindert wie auch die
Gertuschentwicklung reduziert werden.
Beide Wendeschneidplattentypen
(BMGXT0 und AMHXI0) ermaglichen
einen glatteren Schnitt, Gleichzeitig
sorgt die speziclle durchadngige Kihl-
mittelversarqung dafiy, dass das Kihl-
mittel naher wur Schreidkante gelangt.
S0 sind Vorschilbe mit Axigl-Schnittie-
fen bis zu Tmm miglich. Zudem wirkt
sich der hihere Auffohrwinkel auf eine
vethesserte Spankontrolle aus.

Wendeschogidploiten ver Dormer Promet, (17519100
Q| RED DOT DESIGMN AWARD FUR DEN NEUEN
2| ,GARANT DIGITALEN MESSSCHIEBER"
d Che Holfmann Group zdhil auch in diesem Jahr zu den Gewirnern des prestigetrdchiigen
2 Fed Dot Award. Pramiert hat die Expertenjury den ,GARANT Digitalen Messschicber
_ | IPE6F mit Datenousgong” in der Kategorie Werkzeuge™. Der Preis wird jdhlich in
= | 48 Kotegorien fiir besanders gelmgenes Industricdesign verichen. Mur die besten
= | Konzepte erhalten das begehrte Gitesiegel,

Der news GARANT Digitaler Messschieber IPGS mit Datenousgang” hot ein besonders
raffiniertes Design: Dos grabe LCD-Cisploy it in einen Kar strukturieden Edelsichikirper singe-
bettet und zeigt die Messwerte in einer gut leshoren Grode von 11,5 Millimetern an. Eine am
Comus belestiote, ergonomisch geformie Santoprene-Cherfldche gibl den notwendigen Grg fir
die Arbeit in stoubigen, nossen cder cligen Umngebungen, Dank Sato-Sleep- und Auto-Power.
Cin-Furiktion st der Energleverdbrauch niedig und die Benutzung elnfoch: Mach 20 Minuten
schaltet dos Systern automotisch in dem Sparmodus; wind es kurz bewegt, ist es wmgehend
whader akfiviert. Messweste und Mullpunkt Bleiben dabel erbalten. Das Werkzeug erfill die
Schutrart IPS7 und st auch mit angeschlossenem Datenkabel gegen Staub, Wasser, Kishimittel
und O geschditat.

Mit sginen besonderen Eigenschabien bringt der Digitale Messschieber die Kerwere der
Marke GARAMNT zum Ausdruck. Dozu 2llen hichate Quabids, Gerauigkelt und Verldaslichkelt
sowig boste Funktionglitgt. Die Umsetzung dieser Eigenschaften hat die Jury aberzougt
Wekzeuge der Marke GARANT wurden in den verpangenan 2ehn Jahren berelts mie 38 Design-
fowords fir dhr funkticnoles, ergoncmisches und formschanes Design gekirt (17519504}

Z

erddu! deiign awrd
ity P

Duar GARANT Digitover Messchicber (P67 mit Dietenausgong ™
hat den Red Dot Award gewennen,
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NEUE WERKZEUGHALTER
FUR DIE TORNQS MULTISWISS

Hom erweitert doz modulare Werk-
zeugsystem fir den Einsatz auf Tomos-
Mehrspindler Maschinen der Baureihe
Multiswiss, Das bietet dem Anwender
die Méglichkeit Dreh-, Stachdreh- und
Formdrehoperationen in den Bearbei-
tungslagen eing bis fonf oder eins bis
sieben durchzufibren. Das Werkzeuwg-
system bietet durch die Modularitdt
diese flexiblen Einsofzlogen. Durch die
innere oder die ongepasste Kilhimittel-
zutubr ist eine direkte Kihlung der Kon-
toktzane sichergestellt. Zum Einbau in
die Abgreiflage enbwickelte Horn eine
speziclle Kaossette zur Aufrabme der
Werkzeuasystem Supermini, Tvp 106,
Diese bietet speziell fiir die Multiswiss
twl6 die Moglichkeit, die Werkzeugan-
zahl der Riickseitenbearbeitungsplatze
von zwei auf drei zu erhdben, Die Ver-
vollstandigung des Werkzeugprogram-
mes bigtet Harn mit ginem modularen
Abstechsystern fir die Loge sechs oder
ackt. Die Werkzeugtrdgorsysteme sowic
die Schneidplatten in verschiedenen
Substratsorten sind standardiziert und
lagerhaltig. (1731911}

Dios erwedterte Werkeeugeystem fir dre Tornas
Multizaiss Maschinen bister eine dhene Flexibiiige und

wiven fuitizhchen Werkzeugplotr i der
Riigkeitenbeorkeimyg, Quele: Hom Sowermann

NEUE
SCHLICHTWEMDESCHMEID-
PLATTE BODT1304 _

Fiir das umfanareiche Programm an
?0° Frasern bietet INGERZOLL Werk
zeuge GmbH seit geroumer Zeit die
geschliffene BODTO? Wendeschneid-
platte fiir das Schlicht- und Harfrdsen
als Standard an. Diese Wendeschneid-
platte erfreut sich grofier Beliebtheit,
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